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询比采购公告

项目编号：PC-0125-26J6-FG1314

上海电力建设修造有限公司（以下简称“采购人”）以公开询比方式采购不锈钢板

冲孔，计划使用企业自筹资金用于本次询比后所签订合同的支付。

二、项目概况、采购范围

1、项目概况：GE项目

2、采购范围：不锈钢板冲孔

3、采购数量

序号 物资名称 规格 单位 数量 备注

1 不锈钢板冲孔 按图加工 平方 12000

4、交货时间：2026.11

5、交货地点：上海市嘉定区武双路 580号

6、质量要求：所有冲孔成品必须满足以下公差：

（1）孔径公差：≤±0.03mm；

（2）孔距公差：≤±0.05mm；

（3）整板平面度：≤0.5mm/㎡，无冲孔应力变形、无波浪、无翘曲；

（4）冲孔端面毛刺≤0.1mm、零撕裂、零塌边，无需二次打磨处理；

（5）板面洁净度：无油污、无粉尘、无加工残留，满足设备配套精密装配使用标

准。

7、投标人资格要求：

（1）投标人经营范围：必须具备金属制品制造、加工的企业，且具备一定的加工

能力及经济实力（不锈钢原材料要有押金）。 

（2）要求：对冲孔后应力板材、厚板、超薄板材实现无应力精密整平，消除冲孔

回弹、波浪变形、边角翘曲，普通整平设备、简易压平。

（3）支持厚板、异形板、超大板材高精度开料、修边、异形切割，切割端面无毛

刺、无挂渣，满足精密冲孔前基材精加工要求。

（4）具备复杂异形孔、渐变孔、不规则排布孔、高密度微孔板加工能力，可承接
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高精度非标定制冲孔产品。

（5）优先工业级闭环高压喷淋+烘干一体化清洗设备，全程自动化无尘除油、脱脂、

烘干；成品板面零油污、零粉尘、零水渍残留。

8、投标人生产设备配置：

（1）全自动龙门冲孔流水线；

（2）高端精密矫平机组；

（3）工厂必须同时自有全套精密整平设备：

（4）高速光纤激光切割机（工业大幅面高配款）；

（5）多工位数控高速冲孔设备。

9、工艺流程闭环：

高精度激光开料 → 数控/进口龙门精密冲孔 → 多机型分级精密矫平（去应力） 

→ 全自动闭环清洗除油烘干 → 成品精密质检 → 防护打包

10、产能与交付

（1）具备稳定量产能力，可承接大批量、连续订单交付；

（2）具备紧急订单插队生产、分批交付、定制异形板快速排产能力；

（3）自有独立精加工车间、质检车间、清洗车间，分区闭环生产，不混加工；

（4）送货时需打包处理不能裸露送货，送货到厂。

11、其他：使用过程中出现任何质量问题由供应商负责；由于质量问题产生的费用

由供应商承担。

三、供应商资格要求

供应商必须满足以下全部资格要求： 

1、供应商为生产厂家的，必须是在中国境内的企业法人，具有有效期内的营业执

照。

2、供应商为代理商的，必须是在中国境内的企业法人，具有有效期内的营业执照。

且其代理的生产厂家须满足第 1条生产厂家资格条件的要求。

制造企业及其代理商不得同时参加（采用最低报价法时可以同时参加）。

3、具备 ISO9001质量管理、ISO14001环境管理、ISO45001职业健康三体系完整认



3

证。

4、近 3年内具备大型项目、重工设备、精密机械配套冲孔板批量供货业绩

5、具备自有质检团队及全套精密检测量具（卡尺、千分尺、平面度检测仪、洁净

度检测设备）。

6、供应商是增值税一般纳税人，能开具增值税专用发票。

7、供应商财务状况良好，没有处于被责令停业，财产被接管、冻结、破产状态。

8、其它技术要求。

9、本次采购不接受联合体。

10、本次采购采用最低价中标法。

四、采购文件的获取

1、凡满足本公告规定的供应商资格要求并有意参加的供应商，请于 2026-11-01 

17:00 前（北京时间）在中国电建设备物资集中采购平台（https://ec.powerchina.cn，

以下简称“集采平台”）获取采购文件。

2、有意参加的供应商需在线上传下列资料后方可下载采购文件：

经办人身份证和法定代表人签发的针对本采购项目的授权委托书或介绍信（加盖公

章）扫描件（合并文件上传）。

3、采购文件免费提供。

五、响应文件的递交

1、响应文件递交的截止时间（询比截止时间，下同）2026-11-02 08:30 为（北京

时间），供应商应在截止时间前通过集采平台递交电子响应文件。

（1）本次采购将通过集采平台全程在线开展，电子响应文件的加密、提交、解密

及签到（若采用集中解密方式请删除“、解密及签到”、第（4）条和第（5）条等流程

须各供应商在线进行操作。供应商须提前办理数字证书用于在线递交响应文件，办理方

式 1）直接下载“中招互连”APP 自助办理数字证书，客服电话：4000809508；方式 2）

请登陆 https://ec.powerchina.cn/caHandle.html 联系客服提供相关材料办理实体数

字证书，并严格按照要求进行在线递交响应文件，因操作流程失误造成的响应文件递交
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失败将由供应商自行承担后果。

（2）各供应商须登陆集采平台使用数字证书进行电子响应文件的编制、加密和在

线投递。请各供应商充分考虑文件大小、网络速度的影响并预留充足的时间，逾期将无

法提交。（电子响应文件的在线投递建议至少提前 12 小时完成）。

（3）各供应商须在响应文件递交截止时间前（当天）在线上传响应文件，并在线

缴纳保证金，逾期上传的或者未及时上传的响应文件以及未及时在线缴纳保证金的，采

购人不予受理。

（4）各供应商须使用数字证书登录集采平台投标管家客户端进行在线签到，在开

启结束前未进行在线签到的供应商将无法进行后续询比流程。（为保证开启环节顺利完

成，建议在电子响应文件递交截止时间 1 小时前完成在线签到）。

（5）响应文件递交截止时间后，各供应商须使用数字证书登陆集采平台投标管家

客户端对响应文件进行在线解密。

2、响应文件递交截止时间及递交地点如有变动，采购人将及时以书面形式通知所

有已购买采购文件的供应商。

3、递交响应文件前须在中电建集中采购电子平台向上海电力安装第一工程有限公

司或股份公司申报合格供应商资格，成为合格供应商后方能进行响应文件递交和开标。

因供应商自身原因导致合格供应商资格未能申报成功，造成响应文件无法递交和开标的，

由供应商承担其全部后果。

4、合格供应商申报及集采平台使用问题可咨询平台客服，客服电话：

4006-27-4006，具体联系方式请根据网站首页“联系我们”列表中查找相应客服经理电

话。

六、发布公告的媒介

本次询比采购公告同时在中国电建阳光采购网（http://bid.powerchina.cn)和集

采平台（https://ec.powerchina.cn）和上发布。
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七、联系方式

采 购 人：上海电力安装第一工程有限公司

地    址：上海市虹口区邯郸路 173号

邮    编：200437

联 系 人：陆桢旻

电    话：13611822162

电子邮箱：shang.hai.lu@qq.com

八、提出异议的渠道和方式

电    话： 15021106559          

电子邮箱： sdjx_gzc@163.com     

九、纪检监督机构

供应商或者其他利害关系人认为本次采购活动存在违规违纪行为的，可以书面形式

向中国电力建设股份有限公司纪委办公室（010-88985396）提出投诉

                                                                   上海电力

建设修造有限公司

（电子签章）
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