
2.4.2关于符合本国产品标准的声明函

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品标

准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34号）的规定，本公司（单位）提供的以下产

品属于本国产品。具体情况如下：

1. 管段式流量压力一体型电磁流量计（DN315，PN16）（产品名称1）1，生产厂为

开封中志工控仪表有限公司（厂名）2，厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥

符区高端装备制造产业园内 B5 号（生产厂址）。 管段式流量压力一体型电磁流量计

（DN315，PN16）（产品名称1）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95% （规定比例）

3。 管段式流量压力一体型电磁流量计（DN315，PN16）（产品名称1）的 传感器探头、

信号转换电路板（关键组件）4在中国境内生产。 管段式流量压力一体型电磁流量计

（DN315，PN16）（产品名称1）的 壳体铸造、电路板焊接、整机标定检测（关键工序）

5在中国境内完成。

2. 管段式流量压力一体型电磁流量计（DN250，PN16）（产品名称2），生产厂为 开

封中志工控仪表有限公司（厂名），厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区

高端装备制造产业园内 B5 号（生产厂址）。管段式流量压力一体型电磁流量计（DN250，

PN16）（产品名称2）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 管段式流

量压力一体型电磁流量计（DN250，PN16）（产品名称2）的 传感器探头、信号转换电

路板（关键组件）在中国境内生产。管段式流量压力一体型电磁流量计（DN250，PN16）

（产品名称2）的 壳体铸造、电路板焊接、整机标定检测（关键工序）在中国境内完成。

3. 法兰及紧固件（DN315）（产品名称3），生产厂为 开封中志工控仪表有限公司

（厂名），厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区高端装备制造产业园内 B5

号（生产厂址）。 法兰及紧固件（DN315）（产品名称3）的中国境内生产的组件成本

占比≥ 95%（规定比例）。 法兰及紧固件（DN315）（产品名称3）的 法兰毛坯、螺栓

紧固件（关键组件）在中国境内生产。 法兰及紧固件（DN315）（产品名称3）的 锻压

成型、机加工、防腐处理（关键工序）在中国境内完成。

4. 法兰及紧固件（DN250）（产品名称4），生产厂为 开封中志工控仪表有限公司

（厂名），厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区高端装备制造产业园内 B5

号（生产厂址）。 法兰及紧固件（DN250）（产品名称4）的中国境内生产的组件成本

占比≥ 95%（规定比例）。 法兰及紧固件（DN250）（产品名称4）的 （法兰毛坯、螺



栓紧固件关键组件）在中国境内生产。 法兰及紧固件（DN250）（产品名称4）的 锻

压成型、机加工、防腐处理（关键工序）在中国境内完成。

5. 伸缩节（DN315）（产品名称5），生产厂为 开封中志工控仪表有限公司（厂名）

，厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区高端装备制造产业园内 B5 号（生

产厂址）。 伸缩节（DN315）（产品名称5）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（

规定比例）。 伸缩节（DN315）（产品名称5）的 橡胶伸缩本体、金属法兰盘（关键组

件）在中国境内生产。 伸缩节（DN315）（产品名称5）的 橡胶硫化、总成压装、压力

检测（关键工序）在中国境内完成。

6. 伸缩节（DN250）（产品名称6），生产厂为 开封中志工控仪表有限公司（厂名）

，厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区高端装备制造产业园内 B5 号（生

产厂址）。 伸缩节（DN250）（产品名称6）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（

规定比例）。 伸缩节（DN250）（产品名称6）的 橡胶伸缩本体、金属法兰盘（关键组

件）在中国境内生产。 伸缩节（DN250）（产品名称6）的 橡胶硫化、总成压装、压力

检测（关键工序）在中国境内完成。

7. 信号线（RVVP4*0.75）（产品名称7），生产厂为 开封中志工控仪表有限公司

（厂名），厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区高端装备制造产业园内 B5

号（生产厂址）。 信号线（RVVP4*0.75）（产品名称7）的中国境内生产的组件成本占

比≥ 95%（规定比例）。 信号线（RVVP4*0.75）（产品名称7）的 铜导体、绝缘护套、

屏蔽层（关键组件）在中国境内生产。 信号线（RVVP4*0.75）（产品名称7）的 拉丝、

绝缘挤出、成缆（关键工序）在中国境内完成。

8. 电源线（RVV2*1.0）（产品名称8），生产厂为 开封中志工控仪表有限公司（

厂名），厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥符区高端装备制造产业园内 B5 号

（生产厂址）。 电源线（RVV2*1.0）（产品名称8）的中国境内生产的组件成本占比≥

95%（规定比例）。 电源线（RVV2*1.0）（产品名称8）的 铜导体、绝缘护套（关键组

件）在中国境内生产。 电源线（RVV2*1.0）（产品名称8）的拉丝、绝缘挤出、成缆 （

关键工序）在中国境内完成。

9. 穿线管PE（产品名称9），生产厂为 河北德旺塑胶制品有限公司（厂名），厂

址为 河北省保定市雄县大营镇付家营村（生产厂址）。 穿线管PE（产品名称9）的中

国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 穿线管PE（产品名称9）的 PE 塑料



粒子（关键组件）在中国境内生产。 穿线管PE（产品名称9）的 原料改性、挤出成型、

定长裁切（关键工序）在中国境内完成。

10. 辅材（水情监测系统）（产品名称2），生产厂为 新疆共创神思电子科技有限

公司（厂名），厂址为 新疆乌鲁木齐市经济技术开发区（头屯河区）荣盛五街 299 号

新疆交通智能科技大厦办公室 305（中国（新疆）自由贸易试验区）（生产厂址）。 辅

材（水情监测系统）（产品名称10）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）

。 辅材（水情监测系统）（产品名称10）的 辅材（关键组件）在中国境内生产。 辅

材（水情监测系统）（产品名称10）的 组装试验（关键工序）在中国境内完成。

11. 电动阀控制柜（1控1）（产品名称11），生产厂为 广东沸西尔流体科技有限

公司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路六街 2 号（生产厂址）

。 电动阀控制柜（1控1）（产品名称11）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规

定比例）。 电动阀控制柜（1控1）（产品名称11）的 PLC 控制模块、柜体钣金、继电

器回路（关键组件）在中国境内生产。 电动阀控制柜（1控1）（产品名称11）的 柜内

接线、程序烧录、通电调试（关键工序）在中国境内完成。

12. 电动调节型蝶阀（DN250）（含执行器，法兰）（产品名称12），生产厂为 广

东沸西尔流体科技有限公司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路

六街 2 号（生产厂址）。 电动调节型蝶阀（DN250）（含执行器，法兰）（产品名称

12）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 电动调节型蝶阀（DN250）

（含执行器，法兰）（产品名称12）的 阀体、阀板、电动执行电机、控制主板（关键

组件）在中国境内生产。 电动调节型蝶阀（DN250）（含执行器，法兰）（产品名称12）

的 阀体铸造、机加工、装配、扭矩测试、密封检测（关键工序）在中国境内完成。

13. 电动调节型蝶阀（DN315）（含执行器，法兰）（产品名称13），生产厂为 广

东沸西尔流体科技有限公司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路

六街 2 号（生产厂址）。 电动调节型蝶阀（DN315）（含执行器，法兰）（产品名称

13）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 电动调节型蝶阀（DN315）

（含执行器，法兰）（产品名称13）的 阀体、阀板、电动执行电机、控制主板（关键

组件）在中国境内生产。 电动调节型蝶阀（DN315）（含执行器，法兰）（产品名称13）

的 阀体铸造、机加工、装配、扭矩测试、密封检测（关键工序）在中国境内完成。

14. 电源线（RVV3*4.0）（产品名称14），生产厂为 广东沸西尔流体科技有限公

司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路六街 2 号（生产厂址）。



电源线（RVV3*4.0）（产品名称14）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）

。 电源线（RVV3*4.0）（产品名称14）的 铜导体、绝缘护套（关键组件）在中国境内

生产。 电源线（RVV3*4.0）（产品名称14）的 拉丝、绝缘挤出、成缆（关键工序）在

中国境内完成。

15. 电源线（RVV3*2.5）（产品名称15），生产厂为 广东沸西尔流体科技有限公

司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路六街 2 号（生产厂址）。

电源线（RVV3*2.5）（产品名称15）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）

。 电源线（RVV3*2.5）（产品名称15）的 铜导体、绝缘护套（关键组件）在中国境内

生产。 电源线（RVV3*2.5）（产品名称15）的 拉丝、绝缘挤出、成缆（关键工序）在

中国境内完成。

16. 信号线（RVVP20*1.0）（产品名称16），生产厂为 广东沸西尔流体科技有限

公司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路六街 2 号（生产厂址）

。 信号线（RVVP20*1.0）（产品名称16）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规

定比例）。 信号线（RVVP20*1.0）（产品名称16）的 拉丝、绝缘挤出、成缆（关键组

件）在中国境内生产。 信号线（RVVP20*1.0）（产品名称16）的 （关键工序）在中国

境内完成。

17. 围栏（不锈钢，长宽高2.5m*2.5m*1.8m）（产品名称17），生产厂为 新疆玖

龙盛邦金属制品有限公司（厂名），厂址为 新疆乌鲁木齐市米东区米东北路 486 号（

生产厂址）。 围栏（不锈钢，长宽高2.5m*2.5m*1.8m）（产品名称17）的中国境内生

产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 围栏（不锈钢，长宽高2.5m*2.5m*1.8m）（

产品名称17）的 不锈钢管材、连接件（关键组件）在中国境内生产。 围栏（不锈钢，

长宽高2.5m*2.5m*1.8m）（产品名称17）的 切割、焊接、打磨、表面防腐处理（关键

工序）在中国境内完成

18. 辅材（阀门控制系统）（产品名称18），生产厂为 新疆共创神思电子科技有

限公司（厂名），厂址为 新疆乌鲁木齐市经济技术开发区（头屯河区）荣盛五街 299 号

新疆交通智能科技大厦办公室 305（中国（新疆）自由贸易试验区）（生产厂址）。 辅

材（阀门控制系统）（产品名称18）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）

。 辅材（阀门控制系统）（产品名称18）的 辅材（关键组件）在中国境内生产。 辅

材（阀门控制系统）（产品名称18）的 组装试验（关键工序）在中国境内完成



19. 物联网卡（月100M/5年）（产品名称19），生产厂为 江苏艾欧特物联通信技

术有限公司（厂名），厂址为 南京市建邺区华山路 111 号邻里中心 1 层1- 15- 250943

号（生产厂址）。 物联网卡（月100M/5年）（产品名称19）的中国境内生产的组件成

本占比≥ 95%（规定比例）。 物联网卡（月100M/5年）（产品名称19）的 物联网卡芯

片、卡基载体（关键组件）在中国境内生产。 物联网卡（月100M/5年）（产品名称19）

的 卡片封装、平台数据写入、激活测试（关键工序）在中国境内完成

20. 专网租赁（泵站，不小于50M）（产品名称20），生产厂为 江苏艾欧特物联通

信技术有限公司（厂名），厂址为 南京市建邺区华山路 111 号邻里中心 1 层

1- 15- 250943（生产厂址）。 专网租赁（泵站，不小于50M）（产品名称20）的中国

境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 专网租赁（泵站，不小于50M）（产品

名称20）的 /（关键组件）在中国境内生产。 专网租赁（泵站，不小于50M）（产品名

称20）的 /（关键工序）在中国境内完成

21. 8口交换机（产品名称21），生产厂为 深圳博通鸿通讯科技有限公司（厂名）

，厂址为 深圳市龙华区大浪街道浪口社区浪口工业园 67 号 3 层（生产厂址）。 8

口交换机（产品名称21）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 8口交

换机（产品名称21）的 换芯片、PCB 主板、电源模块、网口接口（关键组件）在中国

境内生产。 8口交换机（产品名称21）的 SMT 贴片焊接、固件烧录、整机通电检测（

关键工序）在中国境内完成

22. 上位机软件（产品名称22），生产厂为 广州巨控电子科技有限公司（厂名），

厂址为 广州市天河区中山大道中 77 号厚和大厦 510 房（生产厂址）。 上位机软件

（产品名称22）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 上位机软件（

产品名称22）的 软件核心程序、驱动组件（关键组件）在中国境内生产。 上位机软件

（产品名称22）的 代码开发、编译封装、功能联调测试（关键工序）在中国境内完成

23. 二级等保测评（产品名称23），生产厂为 广东创云科技有限公司（厂名），

厂址为 广州市越秀区东风东路 808 号 15 楼 1501- 1508 房（生产厂址）。 二级等

保测评（产品名称23）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 二级等

保测评（产品名称23）的 测评工具套件、安全检测脚本（关键组件）在中国境内生产。

二级等保测评（产品名称23）的 现场安全检测、漏洞核查、报告编制（关键工序）在

中国境内完成



24. 应用服务器（产品名称24），生产厂为 深圳拓普龙科技有限公司（厂名），

厂址为 深圳市龙华区观澜街道牛湖路 18 号拓普龙科技园（生产厂址）。 应用服务器

（产品名称24）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 应用服务器（

产品名称24）的 服务器机箱、主板、散热模组、电源模块（关键组件）在中国境内生

产。 应用服务器（产品名称24）的 钣金加工、整机装配、硬件拷机测试（关键工序）

在中国境内完成

25. 存储服务器（产品名称25），生产厂为 深圳拓普龙科技有限公司（厂名），

厂址为 （生产厂址）。 存储服务器（产品名称25）的中国境内生产的组件成本占比≥

95%（规定比例）。 存储服务器（产品名称25）的 服务器机箱、主板、散热模组、电

源模块（关键组件）在中国境内生产。 存储服务器（产品名称25）的 钣金加工、整机

装配、硬件拷机测试（关键工序）在中国境内完成

26. 管理工作站（含23.8寸显示器、国产操作系统、WPS）（产品名称26），生产

厂为 深圳拓普龙科技有限公司（厂名），厂址为 深圳拓普龙科技有限公司（生产厂址）

。 管理工作站（含23.8寸显示器、国产操作系统、WPS）（产品名称26）的中国境内生

产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。 管理工作站（含23.8寸显示器、国产操作系

统、WPS）（产品名称26）的 机箱、主板、电源模块（关键组件）在中国境内生产。 管

理工作站（含23.8寸显示器、国产操作系统、WPS）（产品名称26）的 整机装配、系统

预装、软硬件联调（关键工序）在中国境内完成

27. 管段式流量压力一体型电磁流量计（DN280，PN16）（产品名称27），生产厂

为 开封中志工控仪表有限公司（厂名），厂址为 河南省开封市祥符区纬七路开封市祥

符区高端装备制造产业园内 B5 号（生产厂址）。 管段式流量压力一体型电磁流量计

（DN280，PN16）（产品名称27）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规定比例）。

管段式流量压力一体型电磁流量计（DN280，PN16）（产品名称27）的 传感器探头、信

号转换电路板（关键组件）在中国境内生产。管段式流量压力一体型电磁流量计（DN280，

PN16）（产品名称27）的 壳体铸造、电路板焊接、整机标定检测（关键工序）在中国

境内完成

28. 电动执行器（500N·m）（产品名称28），生产厂为 广东沸西尔流体科技有限

公司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路六街 2 号（生产厂址）

。 电动执行器（500N·m）（产品名称28）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（规

定比例）。 电动执行器（500N·m）（产品名称28）的 驱动电机、减速齿轮组、控制



主板（关键组件）在中国境内生产。 电动执行器（500N·m）（产品名称28）的 零部

件装配、扭矩标定、功能测试（关键工序）在中国境内完成

29. 电动执行器（1000N·m）（产品名称29），生产厂为 广东沸西尔流体科技有

限公司（厂名），厂址为 广州市番禺区沙头街小平工业区福平路六街 2 号（生产厂址）

。 电动执行器（1000N·m）（产品名称29）的中国境内生产的组件成本占比≥ 95%（

规定比例）。 电动执行器（1000N·m）（产品名称29）的 驱动电机、减速齿轮组、控

制主板（关键组件）在中国境内生产。 电动执行器（1000N·m）（产品名称29）的 零

部件装配、扭矩标定、功能测试（关键工序）在中国境内完成

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（单位）名称（盖章）：新疆共创神思电子科技有限公司

日期： 2026 年 10 月 22 日

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏可不填，

下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。
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