
竞价采购公告

因 PC-0104-26J6-FG1933] 中国电建水电四局机械装备公司酒泉分公司等离子传输平

台设备（第二次）采购项目需要，我司拟采用公开竞价采购方式进行下列货物的批量采购，

请于 2026年 11月 16日（星期一）下午 17:00前完成报名，按以下要求于 2026年 11月 17

日（星期二）上午 10：00前将报价文件提交至平台。

一、拟采购货物一览表

序号 货物名称
规格型号、主要技术参

数及标准配置
单位 数量 备注

1
等离子传输平

台设备
详见技术要求 套 1

包含电动升降可调输送辊

道、磁吸系统、电气控制系

统、液压站、卷板机钢辊

（配套轴承座）等

二、采购要求

1、本次竞价为整体采购，响应人报价时须写明单价及总价、产品的详细配置参数，

报价包含货物制造、运输、装卸、现场安装、调试、售后服务等交付采购人使用前所有可

能发生的费用，确定成交响应人不再增补任何费用。响应人应确保交货及时，并满足采购

人技术标准要求。

2、交货期：合同签订后 10天内到货完成。

3、交货地点：甘肃省酒泉市肃州区西郊工业园区中国水电四局（酒泉）新能源装备

有限公司。

4、质量标准或要求：

4.1 响应人保证所供全部设备是全新的、未使用过的，并完全符合国家技术质量标准；

符合采购文件和合同规定、报价单承诺的质量、规格、品种和性能以及国家环保的要求；

保证设备能满足使用要求。

4.2 设备的设计应符合安全可靠、有效运行和易于维护的要求，应充分考虑合同设备

在运行时对设备和人员的安全。响应人应保证按合同所提供的设备不存在由于设计、材料

或工艺等方面的缺陷。 

4.3 质保期内，响应人对所提供的全部设备因制造、安装技术和配件、材料的缺陷而

引起的任何质量问题和故障负责，免费负责修理或更换有缺陷的零部件和总成件，同时相

应延长所更换总成件的质保期。无论何时若采购人发现合同设备所用原材料、部件、设备

是旧的或翻新的或存放二年以上的，响应人应无条件给予更换并且向采购人补偿这部分部

件费用的 200%，并承担由此造成的工期损失及费用损失。



4.4 如果由于响应人的责任而使合同设备有缺陷，则响应人应无条件修理或更换有缺

陷的设备。

4.5设备具体要求参考采购文件，主要性能及技术参数以合同技术协议为准。

5、质保期：自验收合格交付使用之日起一年。

6、响应人的资质要求：

（1）响应人必须是经国家工商、税务登记注册，并符合采购项目生产经营范围，能

独立承担民事责任、具有独立法人资格的企业。

（2）响应人为生产厂家的具有完善的产品质量认证体系。

（3）响应人应具有等离子切割传动平台设备或同类型产品供货业绩（如自动割焊设

备等）或其配件（电动升降可调输送辊道、磁吸系统、电气控制系统、液压站、卷板机钢

辊等）供货业绩，应具有供应的专业人员及组织货源的能力、经验和运输保障能力。

（4）响应人具有良好的银行资信和商业信誉，近三年没有处于被责令停业，财产被

接管、冻结、破产状态。

（5）响应人能完全满足采购文件提出的各项要求，提供技术性能优良、产品质量上

乘可靠、价格合理、交货准时、服务周到的产品。

7、响应文件须提交一份扫描件和一份电子版报价表。

8、报价规则：

（1）降价幅度：竞价最小幅度 1000元，响应人可自由报价，但每次报价必须低于当

前最低有效报价。

（2）报价可见性：竞价过程中，系统实时公开当前最低报价（隐藏响应人身份），

确保公平竞争。

（3）延时规则：若在竞价截止时间（2026年 11月 17日 10:00）前 30分钟内有新报

价，则系统自动延长 10 分钟，以此类推，直至无新报价提交，确保公平竞争，防止狙击

报价。

9、成交确定原则：

（1）最低价中标：本次竞拍以响应人最终有效报价的最低价格为成交价，报价最低

且完全符合竞价文件技术、商务要求的响应人确定为中标候选人。

（2）报价有效性：响应人报价须在 2026 年 11 月 17 日 10:00（或最终延长时间）前

完成提交；报价须满足采购文件规定要求；未满足上述条件的报价视为无效报价，不参与

最终评标。

（3）相同最低价处理：若竞价截止时出现相同最低报价，则系统默认最早提交该价



格的响应人优先中标。请各单位慎重填报。

10、付款方式：

合同签订后响应人负责生产。具备发货条件，响应人向采购人提供该合同全额货款 13%

增值税专用发票，全部货物到达采购人指定地点，安装、调试完毕后，采购人支付 50%到

货款；设备经验收合格，试运行一个月内无任何质量问题，采购人向响应人支付 47%验收

款，余 3%为质量保证金，质保期一年，质保期满后无质量问题全额付清。本次付款形式为

100%银行承兑（6个月）。

11、因资金不足而无法按既定付款方式支付时，后续支付资金渠道：项目自筹。

12、调价机制：中标后所签署的采购合同价格锁死，中标响应人不得再以任何理由调

整价格。

13、其它要求：报价有效期 45天。

三、报价表

序号
货物名

称

规格型号、主要技术参

数及标准配置
单位 数量

单价

/元

合计/

元 
备注

1

等离子

传输平

台设备

详见技术要求 套 1

包含电动升降可调输送

辊道、磁吸系统、电气控

制系统、液压站、卷板机

钢辊（配套轴承座）等

总计

技术要求：附件 1：技术参数。

1.报价有效期：        天；

2.付款方式：          ；（如不响应竞价采购公告付款方式或有优惠条件，请明确，

并提出贵司具体付款要求） 

3、交货工期：          ；（如实填写）

注：如未注明付款方式和交货工期，默认符合竞价采购公告付款方式和交货工期；

4提供技术资料

描述内容包括但不限于：

（1）每个设备的参数、性能、构成、主要外购件品牌等相关方面进行详细描述；

（2）响应人交货进度保障措施；

（3）产品质量承诺，出现质量问题的处理措施承诺；

（4）售后服务措施及承诺；

四、联系方式



采购单位：中国水电四局（兰州）机械装备有限公司             

地    址：甘肃省酒泉市高新技术工业园区（西园）             

联 系 人：李鹏、石磊                        

联系电话：15709931121、19809319640                                      

电子邮箱：840069151@qq.com、1626682660@qq.com                                 

五、受理异议的渠道和方式

电话：18081827310

电子邮箱：992915789@qq.com

六、纪检监督机构

响应人或者其他利害关系人认为本次采购活动存在违规违纪行为的，可以书面形式向

中国水电四局（兰州）机械装备有限公司纪委办公室（15009409429）提出投诉。

mailto:316017589@qq.com
mailto:1626682660@qq.com


附件 1：技术要求

一、设备用途与使用环境

等离子升降传输平台辅助装置，包含但不限于电动升降可调输送辊道、电气控制系统、

液压站等及备品备件的制作、运输（运输至合同指定的施工现场的人材机的安全费用，不

含卸车费）、仓储、损耗、保险、管理费、利润、税金、检测、缺陷责任期的服务、拆除

安装和调试、人员培训等工作。响应人应确保交货及时，并满足采购人技术标准要求。

序号
设备

名称
项目 技术要求

数量

（套）
备注

电动升降可调

输送辊道

长度 16.5m（钢辊中心距 1.5m，7.5米一

组，共 2组）

升降行程≥200mm，总高度 1050mm

输送速度 2～4 m/min变频可调

载荷 16t

辊筒直径≥150mm，轴径加粗

钢辊工作面长度 1.6m

磁吸系统 磁吸装置 4套

电气控制系统 与后续工序传动装置可联动或单动

液压站 独立液压站

1

1

等离子

传输平

台设备

卷板机钢辊（配

套轴承座）

辊筒直径≥150mm，轴径加粗

钢辊工作面长度 1900mm
15

合计 16

工作环境：

1）室内

2）环境温度：平均气温-20～40℃，极端最低温度-30℃

3）气候条件：大陆性干旱气候,常伴有大风天气。

4）两班制，每班作业时间 8小时，每年工作日 320天。

5）电源：380V 50HZ。

二、设备主要技术参数

（1）电动升降可调输送辊道

载荷 16 t，长度 16.5m（钢辊中心距 1.5m，7.5米一组，共 2组）；

升降行程≥200mm，总高度 1050mm；

输送速度 2～4 m/min变频可调；

辊筒直径≥150mm，轴径加粗，钢辊工作面长度 1.6m。

（2）磁吸系统



4套磁吸装置（联动控制），安装时根据实际需求定位安装

（3）电气控制系统

上支撑、侧支撑升降显示，具有操作台和遥控器两种操作模式，电气件采用施耐德/

通用/ABB，PLC采用西门子（如有）。

（4）液压站

独立液压站，设计要有利于维护维修，保证满足招标方生产工艺要求；

与后续工序传动装置可联动或单动；

液压泵、电机、阀件采用国际名牌产品，其他配件采用国内名牌产品

（5）设备 16t 重载升降辊道需按 JB/T 7012-2020 完成 1.25 倍额定载荷静载测试，

磁吸装置需通过 1.5 倍额定吸力拉脱测试，液压站需完成油温、滤污报警全功能验证。

三、设备设计制造过程中执行标准

本等离子切割电动升降输送辊道、磁吸系统、液压站、配套钢辊全套设备，设计、原

材料加工、装配、出厂试验、涂装、包装运输、现场安装、空载 / 满载验收全流程，必须

执行下述现行最新国家标准、机械行业标准、团体标准及国际通用标准；同一指标存在多

标准要求时，按更严苛标准执行，投标文件需逐条承诺全部满足，验收时提供标准符合性

检测记录。

JB/T 7012-2020《辊子输送机》

GB/T 46156-2025《连续搬运设备 安全规范 总则》

GB/T 3811-2021《起重机设计规范》

GB 50017-2017《钢结构设计标准》

GB/T 3766-2015《液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求》

JB/T 6105-2007《数控机床液压泵站 技术条件》

GB/T 37400.16-2019《重型机械通用技术条件 第 16 部分：液压系统》

GB/T 7631.2-2021《液压油分类》

JB/T 5936-2020《工程机械机械加工件通用技术条件》

JB/T 5994-2020《工程机械装配通用技术条件》

JB/T 5946-2020《工程机械涂装通用技术条件》

GB/T 37400.3-2019《重型机械通用技术条件 焊接件》

GB/T 9286-1998《色漆和清漆 划格试验》

GB/T 16754-2021《机械安全 急停功能 设计原则》（替代旧版 GB16754）

GB/T 5226.1-2019《机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件》



GB 46038-2025《工业机械电气设备及系统 安全要求》

GB/T 16855.1-2018《机械安全 控制系统有关安全部件 第 1 部分：设计通则》

GB 50169-2016《电气装置安装工程 接地装置施工及验收规范》

GB 28755-2012《简易升降机安全规程》

GB 191-2008《包装储运图示标志》

GB/T 37400.13-2019《重型机械通用技术条件 第 13 部分：包装》

ISO 4413 液压系统通用安全国际标准

IEC 60204-1 机械电气安全国际标准

所有标准均采用最新有效版本，标准更新时自动按新版执行；

四、设备的包装、运输及验收

4.1设备包装、运输

设备制造完成并通过试验后及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。

所有部件经妥善包装或装箱后，在运输过程中尚采取其它防护措施，以免散失损坏或

被盗。

在包装箱外标明招标方的订货号、发货号。

各种包装能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。

包装箱上有明显的包装储运图示标志(按 GB191)。

整体产品或分别运输的部件都要适合运输和装载的要求。

随产品提供的技术资料应完整无缺，提供份额符合 GB11032 的要求。

4.2设备验收

设备运抵安装地点，根据有关单据双方对合同设备的装运数量、包装、外观进行检验，

并作出初步检验报告，由双方代表签字认可。按照相关规定完成设备检验后，乙方负责设

备安装、调试，并出具详细完整且切实可行的安装方案交由甲方审核。按照图纸提出的技

术要求和国家相关规范和标准，完成机械、电气等设备的现场安装调试工作，并达到图纸

和现场的使用要求。乙方要派出合格的、能独立解决问题的现场服务人员，以满足设备安

装及调试的需要，甲方提供必要的支持。

设备验收包括空负荷试验、加压试验、连续运行考核试验，所有试验结果合适后，由

双方代表检查确认后签署安装完工报告式两份。

现场安装完成后，要向买方提供完整的交工资料（包含设备安装的自检记录，检测记

录，试车记录等）。

设备运输、安装、调试、验收及设备投入运行前的事项均由乙方负责，费用包含在合



同价款内。

4.3安全保障要求

1、乙方进入甲方施工之前，必须按照甲方安全管理规定，办理入厂手续及特种作业

人员资质备案，签订安全协议，缴纳安全押金。

2、乙方在施工作业期间，必须严格遵守国家有关安全法规和招标方公司的安全规定，

服从甲方相关部门的管理，配备专职安全人员；

3、乙方须指定一名安全员，负责施工现场安全管理。施工期间，乙方员工的人身安

全由乙方全权负责。

4、特种作业人员必须持证上岗，并按规定办理相关手续；

5、在项目施工期间，严禁现场私自动火。如需动火作业，须经招标方批准取得动火

证后，方可在指定场所进行动火作业，并须做好安全防护；

6、乙方应对施工区域进行安全防护并设置警示标识，协助甲方安全员管理乙方员工，

防止出现人员安全风险。

五、质量保证

1、设备的设计满足国家的有关标准、规范的要求，并充分考虑设备使用地环境条件

和使用条件的影响。

2、设备用材采用能满足其使用条件的优质材料，零部件的选择以技术先进、成熟可

靠、安全耐用为基本原则。严禁采用国家公布的淘汰产品。

3、乙方应保证其提供的货物是采用最新设计和合格材料制造的，并在各个方面符合

合同规定的质量、规格和性能；

4、由乙方负责设备的安装调试工作，设备安装、调试、验收后，整台设备达到各项

技术指标；

5、工程项目的质量保证期为终验收合格后 2年。

6、在质保期内设备设施出现问题，投标方在接到通知后 2 小时内给予答复；若需到

现场处理，则在 24 小时内到达现场；72 小时内完成维修。若乙方未能履行上述服务，甲

方有权自行或委托有能力的第三方对进行维修，所需的费用由乙方承担。

7、乙方负责对设备系统提供终身维修，质保期外提供有偿服务，设备、设施出现问

题，乙方在接到通知后 4 小时内给予答复；若需到现场处理，则在 24 小时内到达现场，

并协助甲方制定方案完成维修恢复。

8、质保期结束前，乙方无偿为甲方相关员工提供一次的运行维护培训。

六、技术服务及培训



1、维修和操作培训在终验收期间进行，人员为 1～2人；

2、乙方现场预验收期间的具体培训人员、内容、计划等由乙方提前两周交甲方认可；

3、甲方现场安装、调试、试车过程中，乙方进一步对甲方相关人员进行操作和机电

维修培训；

4、培训分理论介绍和实际操作实习两方面；

5、甲方在实际使用过程中如果遇到问题，甲方可以通过网络、电话等方式咨询乙方，

乙方应该无条件对甲方遇到的问题进行解答与帮助。在售后 2年内，乙方保证每年不少于

2次的现场回访及技术服务工作。

6、由卖方技术人员提前制定培训内容、培训教材及计划，并得到买方认可。在设备

最终验收后，对买方的操作和维护人员进行现场技术培训。培训内容包括：

1）机械系统维护、保养安全注意事项；

2）电气系统维护、保养安全注意事项；

3）系统程序的维护、安全注意事项；

4）设备操作及安全注意事项；

7、培训地点和时间：培训地点：买方工厂内

中国水电四局（兰州）机械装备有限公司

                                              2026年 11月 11日
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